Fd FLOKSER

Uygulama &
Kullanim Talimati

KULLANIM ONCESI VE SONRASI DiKKAT EDILMESI
GEREKENLER

a) Kullanim Oncesi

Urtnlerin karakteristik yapisina gore nihai Urin tasariminin yapiimasi igin
kullanilacak Urtnun icerigi ve karakteristik ozellikleri FLOKSER'den talep
edilmelidir.

Urtnler farkli tirden malzemelerle kullanildiginda istenmeyen reaksiyonlar
gosterebilir. (boya verme, kusma, sertlesme, matlik, parlama vb.)
Seri uUretime gecilmeden once model calismasi yapilip, test edilerek
uygunlugundan emin olunmalidir.

Seri Uretime gecmeden musteriye sunulan Urunlerin islem yapmadan
once teknik test kontrolu ve gorsel kontrolu yapilmalidir. Numune
calismasi yapilmadan ve nihai Urtndn istenilen test degerlerini sagladig
dogrulanmadan seri Uretime gecilmemelidir. islem yapilmis ve kesilmis
Urtnlerden iade kabul edilmemektedir.

Musteri prosesi geregi Urune bir lamine veya farkli bir islem yapilacaksa,
uretim tekniginin ve kullanilan hammaddenin Urunt bozmadigina emin
olunmalidir. Ozellikle de solvent esasli malzemeler ile yapilan birlestirme
veya yuzey islemlerinde solventin Urun ile etkilesime girerek Urun yapisini
bozmadigina emin olunmali ve optimum uretim kosullari ile optimum
hammadde kullanim miktari belirlenmelidir.

Aksi  halde mdasteri prosesi geredi Urinde meydana gelen
bozulma/soyulmalar kabul edilmeyecektir.

Acik ve koyu renkli Urlnler, ilerde olusabilecek riskler icin kombin
kullanilmamalidir. Ayrica haslik degerlerine emin olmadiginiz farkli tirden
materyaller (kumas, denim, aksesuar vb.) ile birlikte kullaniimamalidir.



Proses kosullarindan kaynakl lotlar arasi ton farkhhgr meydana gelebilir.
Kullanim esnasinda FLOKSER etiketi uzerinde ‘yazan lot bilgisi dikkate
alinarak ayni lotlarin birlikte kullanima dikkat edilmelidir. Etiket Gzerindeki
lot bilgisi ayrimi sevk ve depolama talimatinda ayrintili olarak anlatiimistir.
(Bkz. Sevk&Depolama Talimati)

b) Kullanim Sonrasi

Kumaslar nihai urin haline geldikten sonra depolanmasi ve tasinmasi
sirasinda olusabilecek hasarlara karsi onlem alinmalidir.

Urtnler depolanirken kirilma, iz yapma, yapisma ve hasar gormelerini
onleyecek sekilde paketleme islemleri yapilmahdir. Aralarina kagit vb.
koruyucu malzeme kullaniimalidir. Birbirine baski yapmamasi icin paketleri
asir yuklemeyiniz. Bu durumlardan kaynakli iz yapmis Urunlerin Gtu ile
duzeltilemeyecegini bildiririz.

Paketlenmis urunler uzun sure kapall kutularda bekletilmemelidir. Sicak,
nemli ortamlarda muhafaza edilmemelidir.

Urtntn kullaniminda olusabilecek proses, kisi ve kullanim kaynakli
hatalardan FLOKSER sorumlu degildir.

DiKiS VE BIRLESTIRME UYGULAMASI

Ucgen kesici uclu ‘SD’ (kaplamali Griinlere uygun) veya R standart yuvarlak
uclu igneler kullanilmalidir. igne ve iplik secimi yapilirken; dikis agma ve
kopma testleri yapilmali, ornek dikisler yapilip drtne uygunluk karari verilerek
nihai uygulamaya gecilmelidir.

Dikis makinelerinde Urln yuzeyinin zarar gormemesi icin teflon plastik ayak
kullanimina dikkat edilmelidir. Urtnlerin yapisini bozmayacak sekilde dikim
yapllmasi gerekmektedir. Bu nedenle dikis agcma sorunlari ile karsilasmamak
icin, iplik cesidi, igne tipi, igne degisim sureci, birlestirme metodu, makine
tury, dikis tansiyonu ve santimetredeki vurus sayisi tercihleri onem arz
etmektedir. Urlnlerimizin yapisini bozmayacak sekilde dikim yapilmasi ile
amaclanan sonuca ulasilabilir.



Gatma (Birlestirme) Dikisi igin;

Baski (Spor) Dikisi icin;

3] [ O Giitermann.................

igne ipligi TERA 40 ~ 75 TEX

Masura ipligi TERA 40

Tansiyon Ayari Tam ortada kitleyecek sekilde

igne....cceuveeen.e. Groz - Beckert............

igne Tipi DP x 35 (uzun goévdeli)

Igne Kalinhigi 100/ 16

Igne ug formu R standart yuvarlak uglar tercih
edilmelidir.

Makine............... Pfaff 2235 - Diirkopp 367

Deri dikislerinde igne hareketlerinin malzemeye
zarar vermemesi igin, ¢ift ayakli doseme dikis
makineleri tercih edilmelidir.

Dikis sikligi en az, T cm’'de 5 dikis olmalidir.

3] ] ST Giitermann.................

igne ipligi TERA 10 300 TEX

Masura ipligi TERA20 150 TEX

Tansiyon Ayari Tam ortada kitleyecek sekilde

Igne....ccceveeneeee. Groz - Beckert............

igne Tipi DP x 35 (uzun gdvdeli)

igne Kalinhg 160/ 23

igne ug formu R standart yuvarlak uglar tercih
edilmelidir.

Makine............... Pfaff 2235 - Diirkopp 867

Deri dikiglerinde igne hareketlerinin malzemeye
zarar vermemesi igin, ¢ift ayakli doseme dikis
makineleri tercih edilmelidir.

Dikis sikligi en az, 1T cm’de 5 dikis olmahdir.

En yaygin kullanilan dikis ipligi tercihen 69 ve 92 boyutlarinda baglanmis
naylondur. Ustin mukavemet, dayaniklilik, kimyasal direng ve tutarl dikis
performansi faktorlerine dayanarak, naylon tercih edilen iplik haline
gelmistir. Makine dikis sikligi birlestirme dikislerde T cm’de minimum 5
dikis olacak sekilde ayarlanmalidir. iliklerin ¢ift sanm veya gozlu ilik

olmasina 6zen gosterin.

Polyester esasli iplikler genellikle ultraviyole direncinin ytksek olmasi
nedeniyle dis mekan uygulamalari icin tercih edilir. Bununla birlikte,
kaplamall kumaslar ve polyester iplikler icin kullanilan boyalar arasinda
zaman zaman kimyasal reaksiyonlar meydana gelebilir. Iplik secimi
yapilirken buna dikkat edilmeli ve mumkunse dikilecek olan kaplamal
kumasin rengine yakin veya yuksek hasliga sahip iplikler kullanilmalidir.

Aksi halde bunun da olasi yluzey boyamasina neden olabilecedine dikkat
edilmelidir. Bu nedenle uyumluluk testleri yapilarak malzeme segimi

yapilmalidir.

Dikis zorluklari, iplik kalitesi nedeniyle de olusabilir.
-Iplik katlari kolayca ayrilir ve kirlmaya neden olur.
Genellikle dikis makinesinin optimum seviyede yaglanmamasi asiri igne
IsISI ve bunun sonucunda iplik erimesi, kirllmasi veya yuzey lekelenmesine

neden olabilir.

“ipligin tUpten serbestce cekilmemesi, kirk veya atlanmis dikislerle

sonuglanir.
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